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Bu dökümanın tüm hakları PERGA aittir.
Bu dökümanın üzerine  kesinlikle ekleme 
yapılamaz,tamamı yada bir parçası başka bir 
amaç için kullanılamaz.

DIN ISO 1101

DIN ISO 2768 m

± 1 mm

D EN 5817

DIN 3141
ISO 1302

FORM VE POZİSYON GENEL TOLERANSLAR
TOLERANCES OF FORM POSITION

GENEL TOLERANSLAR
GENEARAL TOLERANCE

KAYNAK İMALATI İÇİN BELİRTİLMEYEN ÖLÇÜ TOLERANSI
DEVIATION FOR INCEREMENTAL DIMENSIONING

KAYNAK KALİTE STANDARDI
WELDING TOLERANCE

TALAŞLI İMALAT STANDARDI
MACHINING PROCES TOLERANCE

EN-ISO-13920 G

EN-ISO-13920 B

EN-ISO-13920 BF

ÇEŞİTLİ KAYNAK İMALATLARI İÇİN DOĞRUSALLIK
DÜZLEMSELLİK VE PARELELLİK STANDARDI
STRAINGHNETSS - EVENNESS AND PARALELISMTOLERANCE

ÇEŞİTLİ KAYNAK İMALATLARI İÇİN BOY VE AÇI STANDARDI
LENGTH AND ANGLE TOLERANCE

ÇEŞİTLİ KAYNAK İMALATLARI İÇİN ÖLÇÜ STANDARDI
DIMESIONAL VARITION WELDMENT TOLERANCE

TOLERANSLAR
TOLERANCES
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