DIKKAT !

1 - Resim lizerinden o6lgi aleti ile 6l¢i almayin.

2 - Formu veya oOlgiisii degisen resimleri Proje ve Maliyetlendirme Departmani'na bildiriniz.

3 - Resim iizerinde kontrol eden kisiden baskasi degisiklik yapamaz.

4 - Kesim yapilmadan 6nce resimdeki 6lgekleri kontrol ediniz.
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TOLERANSLAR TALASLI IMALAT STANDARDI DIN 3141
TOLERANCES MACHINING PROCES TOLERANCE 1SO 1302
CESITLI KAYNAK IMALATLARI iGIN OLCU STANDARDI ca. KAYNAK KALITE STANDARDI
DIMESIONAL VARITION WELDMENT TOLERANCE EN-ISO-13920 BF | \yE| DING TOLERANCE D EN 5817
GESITLI KAYNAK IMALATLARI IGIN BOY VE AGI STANDARDI | . "~ | KAYNAK IMALATI iGN BELIRTILMEYEN OLGU TOLERANSI 1

LENGTH AND ANGLE TOLERANCE

DEVIATION FOR INCEREMENTAL DIMENSIONING

GESITLi KAYNAK IMALATLARI iGiN DOGRUSALLIK
DUZLEMSELLIK VE PARELELLIK STANDARDI
STRAINGHNETSS - EVENNESS AND PARALELISMTOLERANCE|

GENEL TOLERANSLAR
GENEARAL TOLERANCE
EN-ISO-13920 G

DIN ISO 2768 m

FORM VE POZISYON GENEL TOLERANSLAR

TOLERANCES OF FORM POSITION DIN1SO 1101
<] ADI SOYADI TARIH iMzA MIKTAR AGIRLIK (KG.) SERI/SASI NO SAYFANO
NAME SURNAME DATE SING QUANTITY MASS (KG.) SERIAL/CHASIS NO PAGE NR
GIZEN
DRAWN BY C. YiLMAZ 1 400 1 l1
KONTROL . SIRKECI MALZEME STOK KODU BEYANNAME
CONTROL . MATERIAL STOCK CODE DECLARATION
ONAY = A
APPROVAL G. AKIN Code ST 8137 _ % 3
OLCEK 116 ode ;
SCALE ;
Bu dokiimanin tiim haklar1 PERGA aittir. PARGA / MONTAJ ADI FABRIKA NUMARASI ANTET
PART / ASSEMBLY NAME FACTORY NUMBER FORMAT

Bu dokiimanin lizerine kesinlikle ekleme

yapilamaz,tamami yada bir parcasi bagka bir
amag i¢in kullanilamaz.

PRG-SJR DONER KANAL AGMA TAMBURU
PRG-SJR SWIVELLING JETTING HOSE REEL
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